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A Empresa Misséo:
A Benetec é uma empresa brasileira com know-how euro-
peu, especializada na fabricacdo de todos os periféricos de uma linha
de extrusao de aluminio. Nossos equipamentos sao projetados atenden-

do a norma CE. Também somos especialistas em revamping completos com o
objetivo de atualizar qualquer linha de extrusao aplicando tecnologias de ultima
geracao.

Oferecer solu¢ées completas chave na mao para
todo o mercado de extrusao de aluminio através de ser-
vicos e produtos de alta qualidade sempre buscando a
inovacao e a quebra de paradigmas.

Historia

® 2008: O fundador da empresa apds trabalhar na
Tecalex Espanha (Cataluia), retorna ao Brasil e cria a Be-
netec em parceria com a Tecalex, com o objetivo de ofere-
cer todo know-how europeu e estabelecer uma base fixa
e permanente na América Latina, oferecendo servicos de
assisténcia técnica e pos-venda.

(] 2010: Inicia uma participacao societaria com uma
empresa européia que fabrica linhas completas de ex-
trusao de aluminio, combinando seus neg6cios no mer-
cado com o objetivo de oferecer equipamentos com tec-
nologia europeia fabricados 100% no Brasil.

o 2017: A empresa retorna com seu nome de origem
Benetec, porém trabalhando de forma independente
com maior flexibilidade e competitividade, oferecendo ao
mercado Latino-americano uma ampla opgao de produ-
tos e solugdes de engenharia de forma inovadora.

Produtos

Equipamentos 1 - Maquinas Standard
2 - Maquinas Especiais

Servicos 3 - Reformas de equipamentos
4 - Desmontagem e montagem
5 - Upgrade de Software
6 - Controle de producao

Revenda 7 - Feltros
8 - Spare Parts
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Sistema de Carga Benetec

Sistema de Carga sao os equi-
pamentos que mais se trocam em
uma linha de extrusao ao longo de
um periodo de funcionamento de-
vido aos desgastes.

Tesoura quente

Mesa de tarugo

Limpador de tarugo

Forno de Tarugos



Carregador de tarugos

Transporta o tarugo cortado da saida da tesoura para
a prensa, através de servo motor com velocidade e
precisdo, bem como a sincronizacdo perfeita com os
movimentos do container, com o objetivo de trabalho

Tesoura quente

Corte do tarugo aquecido para o comprimento pré-definido de acordo com o
programa de producdo. Nos oferecemos tesouras compactas para o maximo
uso do tarugo. Todas as tesouras Benetec sdo com tope para garantir a pre-
cisdo total de corte -1mm e + Tmm. Sistema de mandibula de aco H13 para
garantir um minimo de deformacao do tarugo. Pressao hidraulica de trabalho
de 210 bar. Unidade hidraulica independente.

Forno de tarugos

O forno de tarugos aquece o aluminio a temperatura definida. Dependendo
da capacidade de aquecimento oferecemos fornos de 1500Kg/h a 4500Kg/h
com a possibilidade de aquecimento conico e tecnologia de ponta para al-
cancar o desempenho energético ideal. Gas natural ou GLP.

Zona de pré-aquecimento e tapering. Rolos fundidos feitos de material refra-
tario.

Limpador de tarugos

O limpador de tarugos realiza a limpeza do tarugo na entrada do forno para

ma de exaustor com filtros antiestaticos, valvula de seguranca anti-exploséo.
Centralizador de tarugo na entrada.

Mesa de Tarugos

Mesa com capacidade de armazenamento de 10 taru-
gos. Movimento das barras através de corrente mo-

torizada. Alimentador de barras através do sistema
composto de cilindros pneumaticos. Empurra-
dor conduzido por motor elétrico. Posiciona-
mento via encoder ethernet.




Handling

Mesa de Resfriamento

A mesa de resfriamento combina o uso de dgua pulverizada ou
ar para controlar as curvas de resfriamento do perfil. Estes siste-
mas sao adaptdveis a qualquer tipo de forma geométrica e tor-
nar possivel aplicar um tratamento térmico adequado para cada
perfil para alcar propriedades e tolerancias mecanicas ideais.

Mesa de manipulacdo

Sistemas projetado para mover os perfis extrudados transver-
salmente apds saida da prensa, através da zona de resfriamen-
to, até a serra fria. Todo este cuidado na movimentacao auto-
matica mantem a qualidade e a integridade dos perfis.

Esticadeira

A esticadeira tem duas funcbes basicas, o endireitamento do
perfil apds o processo de extrusao e melhorar as propriedades
mecanicas. Dependendo do tipo de perfil, a esticadeira pode
trabalhar com uma forca de alongamento de 20Tm a 100Tm. Sis-
tema de controle de esticamento mével via camera IP e monitor.

Puller

A funcao do puller é guiar e manter a tensdo no perfil du-
rante todo o processo de extrusdo. Temos diferentes opcoes,
simples com serra posicionada, duplo com corte na emenda
e duplo com serra posicionada. Funcéo de busca do perfil na

Tope Automdtico/ Mesa de saida

Ajuste automatico do comprimento de corte ao longo da dis-
tancia lazer.

* Precisdo de corte +- 2mm

* Comprimento de corte (minimo 1.500mm / maximo 16.00 mm)
A tabela de saida permite que a serra de perfis os corte para o
comprimento desejado no menor tempo possivel e com maior
precisao. Por meio de um sistema de auto-posicionamento é al-
cancado alta velocidade no deslocamento dos periféricos.

Serra Fria

Sua funcao é cortar os perfis extrudados até o comprimento
desejado, com velocidade méxima e precisao no movimento,
posicionamento e corte da serra. Equipado com um sistema que
permite suportar o perfil com uma forca controlada pelo ope-
rador e uma unidade de succdo para remover as deformidades
causadas durante o processo de extrusao.




Forno de
envelhecimento

O forno de envelhecimento é projetado para dar
aos perfis de aluminio um tratamento térmico que
Ihes fornece caracteristicas mecanicas adequadas, garantindo
uniformidade em todo o material tratado. O comprimento dis-
ponivel é entre 7m e 16m. Estes fornos tem eficiéncia ideal e
usa materiais de isolamento de alta qualidade alcangando baixo
consumo de energia, complementado devido a baixa inércia tér-
mica de sua estrutura. O controle de processos térmicos permite
que vocé trabalhe com diferentes composicoes de acordo com
as caracteristicas do produto final de uma forma totalmente au-
tomatica mantendo um processo continuo.

Forno de matrizes

® Capacidade de 01 matriz por compartimento.
® O tempo de aquecimento é reduzido pela metade.
* 4 estufas de matrizes duplas, para até 08 matrizes no total.

* Sistema de aquecimento através de elementos de aquecimento elétrico.

® Programacao facilmente feita via HMI/PLC

® Controle de temperatura (PID) para garantir que a matriz esteja na temperatura correta.

* Sistema de abertura da porta por cilindro pneumitico.

Desmontador de Matrizes

A funcdo do desmontador é extrair a matriz da carcaca, cortando
o talao de aluminio. Com este equipamento, o tempo de retorno
da matriz para o processo é muito mais rapido devido a dimi-
nuicao do consumo de refre, o tempo de banho para remocao
de aluminio. Isso se converte em beneficios.

Sistema de Manipulacéo de Cestos / Perfis

Transferidor / Transportador de Rack

Este conjunto de maquinas tem como funcao mover os cestos

automaticamente.

® Transporte de cestos através de rodas motorizadas com mo-
torredutor.

® Motorizagdo independente em todos os médulos para assegu-
rar um sincronismo automatico e inteligente.

Encestador de perfis

Sistema para retirada automatica dos perfis cortados. Tem di-
ferentes sistemas configuraveis, dependendo do grau da auto-
macao desejada. Configuracdo para semi-manual, escestador
automatico direto e automatico com bragos para a separacao de
periféricos. Os sistemas automaticos permitem que cestas vazias
sejam preenchidas com diferentes camadas de periféricos sepa-
rados por espacadores, sem manuseio manual.

Empilhador e desempilhador de cestos

Esta maquina empilha os cestos na entrada e desempilha na saida do forno de envelhecimento. Sistema terrestre que substitui a

grua, tornando o equipamento mais silencioso e econémico.




Serra quente

O propésito da serra de tarugos é cortar com
uma precisdo (+- Tmm), tendo as superficies fi-
nais perfeitamente paralelas. O sistema também
acompanha o coletor de cavaco.

3 - Reforma (Upgrade de equipamentos)

Somos especialistas na execucdo de melhorias em uma linha de extrusdo de aluminio com a finalidade de aumentar a produtivi-
dade. Estas melhorias se implementam pela insercao de novas tecnologias, reformas, substituicdo parcial ou completa através de
projetos especiais sob medida. Esta especializacdo se deve ao know-how de fabricacdo de maquinas.

‘ r O tope da tesoura garante precisdo de
corte do tarugo em -Tmm/+1mm.
Adaptamos o tope em qualquer tesoura.

Robo

A Benetec também realiza projetos espe-

ciais sob medida. 4 - Desmontagem e Montagem
Neste exemplo temos o Robé carregador
que foi usado para otimizar espaco. A Benetec engenharia conta com uma ampla experiencia no trabalho de montagem e desmontagem de linhas de extrusao, ad-

quiridas nas maquinas fabricadas e também na participacao de transferéncia de linhas de outros fabricantes. Todos os técnicos da
Benetec sao especialistas com ampla experiencia em extrusao de aluminio.

el )




5 - Troca de Programa @ e
(Upgrade Software) I

A troca de programa permite modernizar e atualizar uma lin- SOFTWARE Haraware
ha de extrusao com a ultima tecnologia existente nos dias de PLC/SUPERVISORIO
hoje em linhas européias, proporcionando um projeto de atua-
lizacdo completa. HARDWARE, SOFTWARE - PLC/PROGRAMA DE
SUPERVISAO, SISTEMA ELETRONICO, REDE ETHERNET).

Consiste em um projeto completo de automatizagao de linhas

com sistema chave na mao. Aplicamos nosso programa CLP de

ultima geracdo que usamos em novas linhas, junto com varios Ef_‘l}
componentes e dispositivos eletronicos. Rede

Antes Depois

No exemplo ao lado (Figura 1) temos essa placa de controle de vazao das bombas comumente usadas em maquinas chinesas, além
de ndo serem facilmente comercializados, eles também sao “fechados” e ndo sao controlados pelo PLC, por isso também é neces-
sario altera-las para placas comerciais padrao, totalmente configuraveis e abertas que permitam o controle do PLC.

Corte Duplo

O Sistema de corte duplo tem como objetivo o aproveitamento
total do tarugo, evitando assim desperdicios.

Pulpito Benetec

Acesso Remoto

Com acesso remoto instalado em seu sis-
tema em caso de problemas onde a ma-
nutencao necesite de ajuda, nosso técnico
serd capaz de acessar o PLC a distancia
para analisar o problema, auxiliar e em al-
guns casos efetuar modifificacées no pro-
grama de PLC, quando necessario.

Enetec
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Supervisorio

O Supervisério da Benetec é a aplicagdo avancada desenvolvida
para seu processo de extrusao.

Com o Supervisério vocé podera controlar a maquina e obter
informacdes sobre ela de forma rapida e automatica. Com ima-
gens ilustrativas o supervisério simplifica a operacao da maqui-
na por parte do operador, através de uma tela pode ser alterado
parametros, movimentacao da maquina e até mesmo consultar
diagnésticos e alarmes, tudo com o uso de um PC Industrial co-
nectado ao PLC.

PULLER E M|
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B01-MESA BE TARLGOS
002-FORMD DE TARUGDS:
003-TESOURA
004-CARRIGADOR
00%-PREMSS - MECANICA

BO06-PREMEA - BLETRICA

CO7-MESA RESFRIAMENTD
DO8-PLLLER £ SFARA
D09-MESAS E ESTRCADEIRA
GHO-SERZA FRIA

o1 1-MESA DE SAIDA

O Controle de producao da Benetec Engenharia é o sistema que
permite analisar, controlar e parametrizar seu processo de ex-
trusao automaticamente.

Com o registro de informagdes além da praticidade na fabri-
cacao, é possivel gerar relatérios através do sistema ERP da fabri-
ca visto que o sistema passa a alimentar o ERP com informacoes
da prensa.

O controle producao permite:

® Enviar a ordem de producao diretamente para o supervisério
automaticamente.

® Gerenciar os tempos de producao.

* Agilizar o envio de parametros ao operador.

® Gravar paradas de maquina.

® Relatdrios analiticos sobre cada produgao.

® Melhor controle da fabricacao.
® Consulta de rendimentos.




7 - Linha de feltros (principais medidas em estoque)
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Roletes Correias PADS Revestimentos Luvas
Confeccao no Brasil

Material: Nomex Material: Poliéster
Resistente a temperaturas de até 240°c Resistente a temperaturas de até 180°c

Material: Kevlar
Resistente a temperaturas de até 500°c

Material: PBO
Resistente a temperaturas de até 550°c




